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Fall 1: ,,Double-Attached Parts”: Pressen einer Platine mit zwei
Teilen, aber Kostenbewertung fur nur eine Halfte (RH)

eine groBe Platine
fur beide Tiren (LH/RH)

Preis:

Ergebnis gilt nur fir ein
Teil (z.B. RH)

—

Chinge process type

Sse details

Buy Tailored Blank Lepyprazess
Equipment
Maime Double attached door bl Eenamse
Throughput - PartsiHour
Material costs 17,10 EURPart
Value add costs 0,00 EUR/Part
Cost per part 17,10 EURPart
Value of part 1710 EUR/Part
Define Successor
Diglete progess *
1x
Addprocess y
Change process type See details
Press operations L
Equipment Tandem large
Mame Pressing 1 Bename
Throughput 1437 PartsHour
Material costs 0,00 EUR/Part
Value add costs 141 EURPart
Cost per part

“alue of part

Tailored Blank price E:I

sheet is used for:

il 2 Eingabe des Preises der
gesamten Platine

Price not avallable ‘

x|

Verwendung fur zwei
Teile, von denen nur

I

eines in die Berech-
nung einflieBt

Process detai|(Pressing 1)

Anteil der Werkzeugkosten,
die fiir betrachtetes Teil anfal-

len (in diesem Fall 50% flir
RH-Tr)
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Fall 2: Pressen mehrerer Teile in einem Werkzeug: Pressen von
zwei Platinen, aber Kostenkalkulation nur fur eine Platine

Change process type See details Change process tgpe See details
Buy Tailored Blank Copupacess Buy Tailored Blank Copapocess
Equipment Equipment
Name Calculsted blank Bename Hame Mot calculated blank  Fename
Throughput - PartsHour Throughput - PartsHour
Material costs 1,40 EURMPart Material costs 00 EURPart
0,00 EURPart Value add costs 0,00 EURPart
0,00 EURPart
gabe des Preises 0,00 R 0,00 EURPart
da d = Beispie Define Syccessor
Eingabe des Preises der ge- SOSHEEIE SEtie e T e e
samten Platine: 10 EUR inkl. Edd process v I de B o -.. 5
Overhead: 11,40 EUR o
L———/‘—- abe aa ate € enae
[/ | ——
Press operations Copaprocess
I this Tailored Blank used for more than one part? Equipment Tandem large P el lelle pro ofern aie Kostenverte g
Please enter the no. o parts that one Taiored Blank Name Two blanks pressing  Eznams i gle 4Big 50% / 50% betrag e
shoot is usad for: Throughput 713 PartsiHour Tai die Korrekte a enbeleg g der reziproke
Material costs 0,00 EURPart oo
Value add costs 021 EURPart e ert der Kostenverte g eingegebe erde
|1| Cost per part 0,21 EUR/Part 66% % Vi %(1/4
Value of part 11,63 EUR/Part =
Define Successor L_ - s
[ o | abbrechen | — Process Press of
Delste process Name |Pressing1
1
aabe O da die » 3 o et | [ r"‘ﬁ X o T e
elter gete a A < ae e eUgKO e aie ' 12,00 -0.07)
2,00 -100
pelra ele e d dalle e 0,00 0,00
Anna e: 50% of 4 O R 000 000
—— 2,000.000,00 053]
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Anleitung 8 Prozess

Auswertung/Bewertung 9 = ebene 16, 17
Kosten ~ 25, 26, 27, 28, 29 = erstellen/hinzufligen 19
Parameter 25, 29, 55 = kette 6, 138, 15, 16, 20, 22

= Technische ~ 25, 26, 27, 29 = Kkopieren 17, 20

Beispieldaten = name 19, 21
siehe Templates = parameter 21,22, 23

Dateitypen 5,12, 30 = position 20, 21, 22

Dateneingabe 9, 18, 14, 22, 24 = schritt 15,16, 17, 19, 20

Einstellungen = strang 16, 17










